Charakterystyka nawierzchni pelnego poliuretanu (F ull PUR)

Nawierzchnia sportowa typu petny poliuretan ,Full'Pbezspoinowa, poliuretanowo-gumowa,
gruba¢ min 13,9 mm, nieprzepuszczalna dla wody, ggthkowania w butach z kolcami,
wykonywana bezpwednio na placu budowy na podbudowie asfaltobetentvb betonowej. W
kazdej warstwie nawierzchnia posiada jednptiarwe w polgczeniu z granulatem EPDM. Shudo
pokrywania nawierzchni biai lekkoatletycznych, sektorow i rozbiegéw konkuwijeitechnicznych
zawodow lekkoatletycznych na obiektach , na ktérydhywaj sie zawody najwyszejswiatowe]
rangi. Nawierzchnia powinna spetdiaymogi IAAF. Poszczegdlne warstwy myggqzosiada

barwe pochodzca od koloru zastosowanego granulatu EPDM i kompétglgo z nim kolorem
systemu PUR. Nie dopuszcza stosowania komponentow z recyklinguwadnej warstwie
nawierzchni.

Dodatkowo Zamawiagy stawia warunek aby oferowana nawierzchnia dwgag/ania na
przedmiotowym obiekcie byta zainstalowana na connagj dwoch stadionach w Europie,
posiadajcych certyfikat IAAF Class 1.

Nawierzchnia zainstalowana zgodnie z zaleceniaigkdgwojej strukturze jest odpowiednio
zespolona z podbudawnie odrywa si od niej a jej wierzchnia warstwaytkowa jest odporna na
kolce lekkoatletyczne i zapewnia przez wiele latzlmams$¢ uzytkowania obiektu bez potrzeby
renowacji czy wymiany.

Nawierzchnia typu petny poliuretan z powodzeniestatowana byta na kilkuset obiektach w
Polsce staacych zaréwno do rekreacji (szkoty, regionalne klely.) jak i sportu wyczynowego
(Stadiony Lekkoatletyczne, OSIR, COS etc.). Syspefiuretanowy typu petny poliuretan otrzymat
najwiecej Certyfikatow IAAF First Class spad wszystkich nawierzchni lekkoatletycznych
instalowanych metedin-situ naswiecie i w Polsce. RowniePolski Zwizek Lekkiej Atletyki
(PZLA) docenit jaké¢ nawierzchni poprzez pozytywne zweryfikowanie stadw wykonanych w
tej technologii w Europie.

Nawierzchnia nie mae posiadaw swoim sktadzie komponentdw z recyklingu orazematow
prefabrykowanych.

Nie dopuszcza sizastosowania granulatu SBR z produkcji pierwoamejz recyklingu i EPDM z
recyklingu.

a.) Nawierzchnia powinna néigparametry mieszgee s¢ w przedziatach okétonych poniej:

Grubd¢ nawierzchni min 13,9 [mm]
Wytrzymatd¢ na rozcaganie: 0d 0.70 do 0.75 [MPa]
Wydtuzenie w chwili zerwania: od 62 do 68 [%)]

Odporné¢ nascieranie: od 3.00 do 4.00 [g]

Redukcja sity w temp 23 °C: od 38 do 40 [%]

. Tarcie/Pélizg:

- hawierzchnia sucha (min. - max.): 83 - 85

- hawierzchnia mokra (min. — max.):55 - 60

8. Odksztalcenie pionowe w temp. 23°C: od 1.7 8drhm]

9. Odporné¢ nawierzchni na dziatanie butow z kolcami:

- wytrzymata¢ na rozcaganie: od 0.70 do 0.75 [MPa]

- wydtuzenie w chwili zerwania:  od 62 do 65 [%]

10. Odporné¢ po sztucznym starzeniu:

- wytrzymata¢ na rozcaganie: od 0.60 do 0.66 [MPa]

-wydtuzenie w chwili zerwania:  od 55 do 59 [%)]

-redukcja sity w temp 23 °C: od 35 do 40 [%]

11. Zmiana barwy po sztucznym starzeniu: 4-5

b) Nawierzchnia powinna Byprzyjazna dla otoczenia i ludzi korzysi@jch z niej, a zawartoé
zwigzkdéw chemicznych powinna byie wicksza ni opisana w tabeli ponej:
parametr warteci w [mg/l]

DOC - po 48 godzinach <7

oA WNE



otow (Pb) <0,01

kadm (Cd) < 0,001

chrom (Cr) <0,01

chrom VI (CrVI) <0,01

rte¢ (HQ) < 0,001

cynk (Zn) <1,0

cyna (Sn) <0,01

Dodatkowo Zamawiagy stawia warunek aby oferowana nawierzchnia dtogas/ania na
przedmiotowym obiekcie byla zainstalowana na conné&j dwoch stadionach w Europie,
posiadajcych certyfikat IAAF Class 1.

Wymagane dokumenty dotygz nawierzchni

a. Aktualny Atest Higieniczny lub dokument rowncing.

b. Kompletne raporty z bafigotwierdzajce wymagane parametry i rodzaj zastosowanych
komponentow okrdone w pkt a), wydane przez niezaie laboratoria posiadgje akredytag.
C. Kompletny raport z badgpotwierdzajcy bezpieczéstwo ekologiczne oraz zawasto
pierwiastkdw chemicznych okdlenych w pkt b), wydane przez niezabe laboratorium
posiadajce akredytae}

d. kompletny raport z badania na zgogno normy PN-EN 14877:2014 potwierdzaly
pozostate niewyszczegollnione pawyparametry,

e. Karta techniczna oraz potwierdga jej technologie wykonania.

f. Autoryzacja producenta oferowanej nawierzchmrgpve] wydana wykonawcy i dotygza
przedmiotowego zadania wraz z potwierdzeniem gvefiran

g. Certyfikaty IAAF Class 1 dla obiektow wykonanyatEuropie z oferowanego systemu
nawierzchniowego zgodnegagdam grubacia nawierzchni bieni.

h. Aktualny certyfikat IAAF dla oferowanej nawietrau o wymaganej grulsai na bienig.

I. Prébka oferowanej nawierzchni z oznaczeniem yeedta i typu oferowanego produktu.
Jednoczénie wykonawca zobowzany jest do zizenia wraz z ofegtoswiadczenia o nagpujacej
tresci:

Wykonawca éwiadcza,ze do wykonania zmowienia w zakresie nawierzchnirbigastosuje
nawierzchng (poda& rodzaj, nazw handlowg) ...................... produkcji (paedl nazwe producenta)
.................... @wiadczamze oferowana nawierzchnia zostata zainstalowanavdeld obiektach
wykonanych w Europie, ktére uzyskaty certyfikat IKAlass 1 (podamiejsce wykonania
obiektéw z oferowamnawierzchn)

Konstrukcja systemu nawierzchni analogiczna jakn@\ierzchni prefabrykowanej.

Nawierzchnie obramowanedy obrzezem betonowym 8 x 30 cm na tawie betonowej zwykte;.
Wody opadowe odprowadzanedy poprzez odwodnienie liniowe do kanalizacji deszezjong
projektu instalacji wod-kan.

Charakterystyka podbudowy:

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wypretémej spadkami podhmymi i
poprzecznymi, odchyiki mierzone gab dt. 4 m. nie powinny kiywigcksze nz 8 mm. Podiae
powinno by wolne od zanieczyszca@rganicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie zady
zaolejone (plamy naky usumng).

Podbudowa asfaltobetonowa powinnag byatowana w taki sposéb aby nie wysiwato
wykruszania si warstwy gérnej, nie wymaga impregnacji .

Wykonanie warstwy nimej - ,elastycznej”.

Nawierzchnia wigciwa jest ukladana wielowarstwowo .

Warstwa dolna

Wykonuje s¢ ja w nastpujacy sposob. System PUR mieszany jest w odpowie@nigjorcji



wagowej sktadnikéw A i B . Sktadnik A powinien bwstpnie wymieszany. Mieszanalezy w
mieszalnikach do PUR o wymuszonym dziataniu tak,rdb napowietrz§ systemu . Obroty
mieszalnika nie magprzekracz& 300 obr/min. Nagpnie system ten wylewany jest na
odpowiednio przygotowane pod ( patrz : podbudowa , impregnacja ) oraz rozpdaany
raklami .

Rakle posiadaj,zeby” o wysokdci zaleznej odzadanej grubéci rozprowadzonego systemu PUR.
Teoretyczne ziycie systemu PUR dla spodniej warstwy nawierzclotiupetanowej powinno
wynosk ok. 2,20 kg.

Nalezy pametat , iz w przypadku nierébwniei podtaza z asfaltobetonu lub nie dostatecznym jego
zag:szczeniu zgycie systemu PU wzéaie. Po uptywie 5-10 min. warseWPU zasypuje 8iz
nadmiarem ,lekkim” granulatem EPDM o granulacji Ian , ktéry pod wpltywem swojegoegaru
topi sk w warstwie PUR. Nalg/ nie dopuszczado powstawania ,tysych plam” . Przyp
teoretycznie,4 zuzycie granulatu EPDM wynosi 2,20 kg na 1 m2 .

Nie dopuszcza sizastosowania granulatu SBR z produkcji pierwoamejz recyklingu i EPDM z
recyklingu.

Po utwardzeniu systemu ( ok. 16 h ) nadmiar granuialery zebra .

Warstwa pérednia .

Warstwy pérednie wykonuje siw identyczny sposob jak warsfwlolng. Podczas wykonywania
tej warstwy zmniejsza siewentualne nieréwriai warstw poprzednio ufmnych wynikagcych np.
Z nierbwndci podtaza. Nalery jednak pamitac, iz duze nierébwnéci s3 trudne do usugcia, a
wrecz niemaliwe. Przy zachowaniu zycia podanego materiatu w granicach 2,20 kg i degou
EPDM — 2,00 kg , grulsg warstwy powinna bytaka sama jak warstwy dolnej.

Nie dopuszcza sizastosowania granulatu SBR z produkcji pierwoamejz recyklingu i EPDM z
recyklingu.

Dopuszcza gizmienny gruba¢ tych warstw pod warunkiem ich sumarycznej gidbavynoszacej
9-10 mm.

Warstwa gorna —aytkowa .

Warstwa gorna jest wykonywana tak samo jak poprieedarstwy , lecz stosowany jest odmienny
system PUR a materialem wypehaiggym system PU jest granulat EPDMrednicy ziarna 1-4
mm. Kolor EPDM-u powinien korespondowva kolorem aytego systemu PUR. Grufgowarstwy
wynosi ok. 4-5 mm, przy zyciu systemu PUR i granulatu EPDM na 1 m2.

Nie dopuszcza sizastosowania granulatu SBR z produkcji pierwoamejz recyklingu i EPDM z
recyklingu.

Catkowita grubé¢ systemu wynosi ok. 14,0 mm

Warunki niezlgdne do prawidtowej instalacji nawierzchni

Podczas wykonywania prac , nafebezwzgtdnie przestrzegaaby wilgotnd¢ otoczenia
oscylowata w przedziale 40-90% , a temperaturagaadbowinna by wyzsza o co najmniej 30C
od panujcej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

Sposob przeprowadzenia odbioru nawierzchni

Nawierzchnia powinna mégednakowy grubc¢ , a tam gdzie dulzie wytkowana w obuwiu z
kolcami powinna wynosgimin. 14 mm .

Powinna posiadgjednorodn fakture zewretrzng z granulatem EPDM oraz jednolity kolor.
Posypka z EPDM w warstwie gornej powinn& lsyvale zwiazana z warstwpoliuretanu. Nie
nalezy dopuci¢ do powstawania ,tysych plam” a nadmiar granulaRDIM powinien by zebrany.
Powstatedczenia (wynikajce z technologii instalacji) powinny byiniami prostymi, bez uskokéw
utrudniapcych pé&niejsze aytkowanie.

Spadki poprzeczne i podine oraz grubgei nawierzchni powinny odpowiadavartasciom
okreslonych w przepisach IAAF i PZLA (w przypadku staddw la) lub innych przepisow (w
przypadku boisk, kortow itp).

Wartasci te powinny korespondowa odchytkami podbudowy kamiennej i asfaltobetonpwe
poniewa technologia wykonania nawierzchni sportowych geggrubac¢ (mierzona w mm)
utrudnia, a czasami wez uniemaliwia zniwelowanie zastatych nierowsm.



Wykonawca powinien przedig¢ komplet dokumentéw odbiorowych dotycych nawierzchni
Ogodlna instrukcja tytkowania zewgtrznych nawierzchni sportowych poliuretanowych
wykonywanych bezpwednio na placu budowy.



